液体检测仪项目采购需求

一、设备总体要求
1、本项目采购液体安全检测仪，设备应在不开启液体包装条件下，检测密封容器内易燃、易爆、易腐蚀性危险液体，防范危险液体进入安全管控区域，适用于机场、地铁、政府机关、博物馆等安检场所。
2、设备检测原理必须采用超宽带脉冲微波反射法及热导法，检测过程无辐射，对操作人员及被检物品无伤害，检测方式环保安全。
3、设备配置双检测槽，分别适配金属瓶、非金属瓶检测；可检测玻璃、塑胶、金属、陶瓷材质包装的液体容器。
二、主要技术性能要求
1、检测响应速度：非金属（绝缘）容器检测分析时间＜1s；金属（导电）容器检测分析时间＜4s；开机时间≤2.3s，设备无需预热可直接投入检测工作。
2、具备瓶底检测技术，容器内无需留存大量液体即可完成检测；可对硫酸（含稀硫酸）实现准确识别报警。
3、可检测容器规格
3.1 塑料/玻璃/陶瓷容器：容积≥100ml，内部液体高度≥3cm；容器直径30mm～200mm；容器高度不限；容器壁厚≤8mm。
3.2 金属容器：容积≥100ml，内部液体高度≥3cm；容器直径30mm～150mm；容器高度不限；容器壁厚≤0.5mm。
4、报警识别液体种类：可对密封容器盛装的汽油、煤油、柴油、乙醚、异丙醚、石油醚、乙醛、乙二醇、硝基苯、环氧丙烷、正庚烷、松香水、丙酮、苯、甲苯、二甲苯、二氯乙烷、乙醇、异丙醇、70%乙醇、二硫化碳、甲醇、硝基甲烷、70%异丙醇、油漆稀料、三氯甲、四氢呋喃、油漆、正己烷、盐酸、硫酸、硝酸等易燃、易爆、腐蚀性危险液体进行有效报警。
5、报警输出模式：同时具备声光报警+液晶屏幕结果显示，检测结果直观清晰，便于安检人员快速判别。
三、系统功能要求
1、数据存储与导出：设备本地存储检测记录≥100000条；配置标准USB接口，支持检测数据导出，可通过PC端上位管理软件完成数据读取、查询、统计分析。
2、系统语言：设备操作界面支持中文、英文双语切换。
3、显示功能：显示屏亮度可设置调节，适配不同光照作业环境。
4、参数调试功能：支持现场工作参数配置，软件可调节识别精度，适配复杂现场使用环境。
5、设备自校验功能：内置自校验程序，可有效降低设备误报、乱报，保障检测准确率。
四、物理及电气参数
1、整机最大功率＜20W。
2、工作泄漏电流：设备正常工作泄漏电流＜5mA，符合电子设备安全相关要求。
5、供电要求：AC 180V-240V，50/60Hz。
五、环境适应性要求
1、工作环境温度：‑10℃～55℃。
2、工作相对湿度：0%～90%（无凝露）。
3、适用大气压强：86kPa～106kPa。
六、售后服务
供应商须提供加盖公章售后服务承诺，质保期不少于2年，提供7×24小时技术支持，可提供上门安装调试及维修服务。
[bookmark: _GoBack]七、供应商所提供的产品须提供具备CMA/CNAS资质机构出具的产品检测报告。
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