附件；

综合馆（库房）气体灭火系统安全性能检测配置、技术参数、服务要求
1、 本次检测必须严格按照以下国家有关规范实施

1、《气体灭火系统设计规范GB50370-2005》

2、《气体灭火系统施工及验收规范》GB50263-2007

二、使用如下设备

1、ZX型钢瓶自动称重系统一套；
2、PQX-01型内部清洗机一套；

3、SYY-03型放大镜一套；

4、FAPRO型铜锤一套；

5、4D-SY型试压仪一套；

6、TRL型扳手一把。

三、检测方法

1、外观检查

挨个对气瓶进行目测检查，检查其外表是否凹陷，凹坑，鼓包，划伤，腐蚀，瓶体如果存在裂纹，报废处理。

2、.瓶口螺纹检查

看是否有裂纹、变形，轻度破损就加以修复，内表面有裂纹或者结疤，报废处理。

3、重量与容积测定

气瓶必须挨个进行重量与容积检查。气瓶现重量与制造标志重量差值大于5％时，应测定瓶壁最小壁厚，最小壁厚小于设计壁厚90％时，报废处理。

4、水压试验

气瓶挨个进行水压试验，8Mpa水压强度试验，保持5min无变形。渗透后，排水。瓶体如果出现渗漏，明显变形或者保压期间压力有回降现象，报废处理。

5、瓶阀检验

阀体与其他部件，是否严重变形，螺纹是否损坏。

6、气密性试验

根据GB/T12137的要求，气压5.4Mpa保持5min无气泡泄露后放空N2，如渗漏，报废处理。

